
  



基于“典型车间”的“训产研创”实训平台（教室），培育了基于“典型文化”

的“工匠精神”教风学风，校企共建产教深度融合人才培养方案。 

 

图2 英格索兰校企共建人才培养方案 

2. 紧扣“典型岗位”打造“双师人才”教学团队 

以“企业产品离心叶轮的真实生产工程实践”为核心，实施“6+1”工程，

提升团队教学能力。校企共建教师实践工作站，企业接受教师实践，校企互聘共

同组建混编专业教学团队。目前共培养掌握五轴精密加工和精密磨削加工技术教

师 5人，学生 8人，企业技术工程师 4人。 

 

  图 3 校企团队共同指导学生 

3. 紧扣“典型产品”开展项目化教学 

针对企业典型产品离心叶轮，开展五轴联动加工工艺分析和编程项目化教学,

通过 NX 软件探索离心叶轮的五轴加工工艺和编程关键技术，以及五轴加工调试

技术，提高离心叶轮等典型产品的加工质量和生产效率。 

 
图 4 五轴联动加工中心叶轮加工 



4. 紧扣“典型案例”开展高技能教育 

围绕离心叶轮五轴加工典型案例，学校教师和企业工程师联合指导学生提高

复杂部件多轴编程和加工的能力，学生自主设计叶轮加工工艺，设计制作叶轮加

工专用夹具，编制叶轮加工程序，操作五轴联动加工中心完成叶轮加工。学生获

江苏省职业院校技能竞赛一等奖等 2项。 

  

图 5学生获奖图片 

 

5.校企共建企业学院冠名班 

组建了英格索兰冠名班，开展技术骨干学徒式培养，实现学校人才培养与企

业人力资源开发的“无缝对接”，将“学校育人——企业用人”的串联模式转变

为“学校培养学生+企业开发人才”的并联模式，实施英格索兰技术骨干学徒教

学流程。2022年数控专业 10名学生进入英格索兰（中国）工业设备制造有限公

司进行顶岗实习。 

 
图 6 英格索兰冠名班制图竞赛、UG建模竞赛 



三、助推企业技术进步 

1.开发制作空气压缩机离心叶轮加工专用夹具，提高生产效率 

离心叶轮属于多品种小批量生产模式，每个系列都有不同尺寸及特征的多种

型号叶轮，在加工时面临频繁换型的问题，会在很大程度上影响生产效率。针对

同系列离心叶轮的特点，设计并制作了可快速换型的专用夹具，更换零件型号时，

只需要更换对应的定位套即可实现快速换型生产。 

 
图 7 离心叶轮加工用夹具 

2.优化离心叶轮加工工艺及切削参数，提高产品精度 

针对离心叶轮叶片薄，加工时容易产生变形和振动的问题，通过虚拟切削仿

真技术对加工工艺和切削参数进行优化，有效提高叶轮的加工质量。优化后生产

的叶轮，叶片表面粗糙度从 0.65 降低到 0.38。目前已完成各个型号 460件次的

叶轮研制生产工作。 

 

图 8 叶轮叶片加工质量对比 

3.开发螺杆式无油空气压缩机转子的研制，提高产品精度 

针转子精度要求高加工难度大的问题，联合英格索兰（中国）工业设备制造

有限公司合作开发无油转子的磨削工艺研制。目前已完成转子 CBD54Male、

CBD54F-Male、CDC41F-Male、CBD68F-Male四款转子的精密磨削加工。 



 

图 8 无油空气压缩机转子 

 

 


